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意大利蜜蜂多箱体蜂蜜生产管理技术
刘富海   刘然   罗婷   苏慧琦   初海瑞   杨文文│文、图

北京天宝康高新技术开发有限公司

一、多箱体饲养意蜂生产蜂蜜的优势

意大利蜜蜂引入中国100多年来，一般是采用两

个箱体养殖意大利蜜蜂，因为蜂群箱体少，开箱检查

蜂群或搬运蜂群比较方便，被广大养蜂人所采用。但

是，如果采用多箱体饲养意蜂，会比两箱体饲养意蜂

有很多显著优势。

1.多箱体饲养意蜂，可以维持更强群势

两个箱体饲养意蜂，巢箱上加一个隔王板，继箱

上没有上巢门，蜜蜂采集回巢后，由于隔王板影响蜜

蜂上下通行，蜜蜂只好把采回的花蜜先卸在巢箱中，

这些花蜜由内勤蜂初步酿造后搬移至继箱中储存，酿

造，直至成熟。这样时常会造成花蜜占用巢箱巢房，

蜂王经常处于无处产卵状态，蜂王产卵能力不能充分

发挥，影响蜂群群势。

经过两箱体与多箱体饲养方法对比，多箱体不

用隔王板，空间大，蜜蜂有地方装蜜，蜂王有地方产

卵，不会出现蜜压子圈现象，蜂王更能发挥产卵能

力，多箱体繁殖效率比两箱体加隔王板蜂群繁殖效率

高40%左右。

2.多箱体饲养意蜂，可以提高蜂蜜品质和产量

两个箱体饲养意蜂，由于蜂箱储蜜空间有限，流

蜜期很容易储满蜂蜜，需要经常及时取出蜂群中的蜂

蜜，腾出空间让蜜蜂继续储蜜，如果不取就会导致蜜

蜂怠工或分蜂。如果等继箱中蜜脾全部封盖成熟，就

会严重影响蜂蜜产量。

如果及时取出蜂群中的蜂蜜，一是蜂蜜还没有

充分转化成熟，水分高，营养价值不高，常温下易

发酵变质。二是每次抖蜂取蜜，会严重打乱蜜蜂采

蜜、酿蜜、繁育等生活，对蜜蜂都是严重干扰。每

次取蜜后，蜜蜂需要2~3个小时清理巢房，恢复工作

秩序，直接影响了蜜蜂采蜜等正常工作，导致蜂蜜

减产。三是养蜂人员忙于经常取蜜，劳累辛苦，养

蜂效率降低。

而多箱体饲养意蜂，不用隔王板，开有上巢门，

及时添加储蜜继箱，蜜蜂出入畅通，劳动效率提高，

整个花期不用取蜜，对蜜蜂没有干扰，蜜蜂可以集中

精力采蜜酿蜜，不会错过开花流蜜采蜜时间，蜂蜜产

量提高。蜂蜜在蜂群中能够充分酿造、封盖、成熟，

蜂蜜水分低，营养成分高，常温下不易发酵，蜂蜜品

质好。养蜂人员不会太忙碌，整体养蜂效率提高。

经过两箱体、多箱体生产蜂蜜实验对比，25框蜂

多箱体蜂群蜂蜜产量是12框蜂两箱体蜂群蜂蜜产量的

3倍左右。

3.多箱体饲养意蜂，生产的蜂蜜不需要灭菌浓缩

两箱体生产的蜂蜜，转化时间短，水分含量高，

抗菌能力差，微生物容易繁殖，常温下很容易发酵变

质。蜂蜜从蜂群取出后，要及时加热灭菌、浓缩，然

后才能进入市场销售。这个过程，蜂蜜的品质会受到

很大影响。

而多箱体生产的蜂蜜，由于蜂蜜在蜂群中转化时

间长，营养成分高，水分含量低，微生物不宜繁殖，

常温下不会发酵，不需要进行灭菌、浓缩等处理，能

保持蜂蜜的原有品质。

4.多箱体饲养意蜂，可以降低劳动强度

两箱体饲养意蜂，储蜜空间、繁殖空间相对比

较小，容易产生分蜂热，养蜂人员需要10天左右逐群

检查蜂群，消除王台，无形中增加了养蜂人员的工作

量。按一般养蜂员检查蜂群的速度，一个养蜂员只能

检查管理30~50群蜂，再加上流蜜期经常取蜜，劳动

强度很高。

而多箱体饲养意蜂，由于蜂群空间大，蜜蜂有地

方储蜜，蜂王有地方产卵，蜂群不产生分蜂热，养蜂

人员不需要经常检查蜂群，只对储蜜情况进行抽查，

根据储蜜情况及时添加储蜜继箱。花期结束及蜂蜜成

熟后，利用脱蜂板脱蜂，撤掉储蜜继箱即可。蜂群管

理强度大大降低，养蜂效率成倍提高。
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5.多箱体饲养意蜂，可以提高养蜂效益，促进蜂产业

健康发展

两箱体生产的蜂蜜，水分高，加热浓缩后营养成

分进一步受到影响，消费者食用后，蜂蜜“抗菌、消

炎、清热下火、润肠润肺”的功效不能体现，再加上

很多养蜂人给蜜蜂喂白糖，消费者对蜂蜜的信任度很

低，蜂蜜的消费没有达到应有的程度，蜂蜜零售市场

低迷。蜂蜜收购商压价，蜂蜜收购价偏低，养蜂人养

蜂效益很低。

多箱体生产蜂蜜，一年四季不需要给蜜蜂喂白

糖，只取封盖成熟蜂蜜，蜂蜜纯正，不需加热浓缩，

品质好，蜂蜜食用后，其营养保健价值能够充分体

现，消费者喜欢食用，会逐步成为受欢迎的日常消费

品，蜂蜜的销量会提升，价格会提高，养蜂人会从中

获得更多效益。随着蜂蜜销量、使用量的提升，中国

的蜜蜂产业也会健康发展。

二、多箱体饲养意蜂生产蜂蜜技术要点

1.选择蜜源丰富的场地

多箱体蜂群群势强壮，以突击采蜜为目的。因

此，多箱体蜂场5km范围内，要有足够采集的主要蜜

源。如果是定地饲养或在采集地采集时间长，5km范

围内要有2个以上能够大流蜜的主要蜜源及若干个辅

助蜜源。

2.小转地追花夺蜜

多箱体蜂群，蜜蜂数量多，白天开巢门长途转运

蜂群，会有大量采集蜂丢失，如果关巢门运蜂可能会

闷死蜜蜂，失去强群多箱体突击采蜜意义。

多箱体转地，最好是短途运蜂，夜晚短途运蜂开

巢门，白天短途运蜂，提前关巢门，抽掉巢箱活动底

板，打开顶盖通风窗。蜜蜂不丢失，不闷热，对蜂群

没有影响。

3.选好蜜蜂品种，提高蜂蜜产量

多箱体养蜂主要以生产优质蜂蜜为主，不同品系

的蜜蜂采蜜能力有很大不同，饲养多箱体蜂群时，要

选用分蜂性弱，繁殖力强，采蜜力强，抗病力强，比

较温顺的蜜蜂品种，生产更多的蜂蜜。

4.弱群繁殖，强群采蜜

多箱体蜂群采蜜群势要求16框蜂以上，最好是

25框蜂左右超强蜂群。为了达到这样的群势，最好采

用8框蜂左右单王或双王蜂群繁殖蜜蜂，这样的群势

保温、哺育、采集等能力强，蜂群繁殖快，不会出现

“春衰”。

如果春季有大流蜜优质蜜源，可以直接调整蜂

群，组成主副群，主群突击采蜜，副群继续繁殖。也

可以将弱群组成一个3王繁殖采蜜联合群，繁殖采蜜

两不误，夺取蜂蜜丰收。

5.减少农药，确保蜜蜂安全

很多农民或农业管理人员，不了解蜜蜂对植物授

粉的重要性，无视蜜蜂的死活，随意喷洒农药，尤其

是蜜源植物开花期多次喷洒农药，对蜜蜂造成致命的

伤害，大量采集蜂因农药中毒不能归巢，侥幸归巢的

蜜蜂，因其带回的有毒花蜜、花粉，对整个蜂群产生

毒害，严重的导致全群覆没。

有些地方利用飞机、无人机喷洒吡虫啉、噻虫胺

烟碱类等低毒长效农药，虽说蜂箱前面看不到中毒死

亡蜜蜂，但是大量采集蜂慢性中毒，迷失方向，回不
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了蜂巢，蜂群群势会迅速下降到16框蜂以下，蜜源植

物在大流蜜，蜂群却采不到足够的蜂蜜。

6.流蜜期不要药物治螨

在整个采蜜生产季节，多箱体蜂群，要求一直保

持16框蜂以上群势，要想获得蜂蜜大丰收最好保持在

25框蜂左右群势。如果采蜜季节多箱体内扣王断子治

螨，群势会显著下降。如果不断子，时常草酸熏蒸或

甲酸硫磺刷脾等治螨，都会对蜜蜂健康、采集等产生

影响。

蜂螨对意蜂危害确实很大，如果控制不好会导致

整个蜂群消亡。蜂螨要长年用心防治，但是方法要适

当。蜂螨寄生率偏高，就彻底治，蜂螨寄生率低，尽

量不用药物治疗。

开始春季繁蜂时，蜂群内无子，如果有子时就全

部提出清理掉，此时给蜂群彻底治螨，然后开始繁殖

蜜蜂。主要蜜源开花流蜜组建多箱体时，检查蜂群蜂

螨寄生情况，寄生率很低的直接组建多箱体，如果蜂

螨寄生率比较高，提出子脾另外处理，多箱体彻底治

螨。平时定期在繁殖区加雄蜂脾，通过雄蜂蛹控制蜂

螨不形成螨害即可。经过2~3个月采集，蜂螨寄生率

再次升高时，可以提出蜂群的子脾另外集中处理，蜂

群再次断子治螨，确保蜂群不造成螨害。

7.及时加继箱扩大蜂巢

多箱体蜂群蜜蜂多，进蜜快，要根据蜂群情况

及时给蜂群添加继箱。加继箱时，可以一次加一层装

满空巢脾的继箱，也可以一次加两层装满空巢脾的继

箱。继箱加在繁殖区上面第一个储满蜂蜜的继箱之

上，可以减少蜂王到新加继箱中产卵。

8.开上巢门，尽量不用隔王板

如果是巢箱双王，或3王组合群，需要使用隔王

板，如果是单王多箱体，可以不用隔王板。隔王板虽

然可以有效防止蜂王到上面继箱产卵，但是隔王板也

会影响蜜蜂上下通行，降低采蜜效率。

经过多箱体有隔王板与没有隔王板试验对比，隔

王板会使蜂蜜产量减少约40%。

新组建的单王多箱体，以及外界还没有流蜜时，

也可以在繁殖区之上储蜜继箱之下加隔王板，减少蜂

王到上面继箱产卵。外界流蜜后，第一层储蜜继箱装

满蜂蜜70%左右，在第一层储蜜继箱之上添加新的储

蜜继箱时，可以去掉隔王板。以后加继箱时，都加在

第一层储蜜继箱之上，第一层储蜜继箱就像隔王板一

样，可以减少蜂王到上面继箱里产卵。

为了方便蜜蜂出入，在第一层储蜜继箱下边沿开

一个上巢门，特别是使用隔王板的蜂群，开上巢门可

以减少隔王板对蜜蜂采蜜的影响。

9.减少蜂群检查

多箱体养蜂，蜂王有地方产卵，工蜂有地方储

蜜，蜂群不产生分蜂热，不需要定期检查蜂群、割雄

蜂蛹、抠除王台，也不需要调整巢脾，只需抽检蜂群

进蜜情况，及时添加储蜜继箱。如果生产雄蜂蛹时，

定期调换雄蜂巢脾。检查蜂螨寄生率，根据情况断子

治螨。每年春秋两次更换蜂王或每年更换一次蜂王。

蜜源结束后撤除已封盖储蜜继箱。

10.不喂白糖等代用饲料

多箱体养蜂，蜜蜂数量多，采集能力强，只要外

界不打农药，有蜜源植物在流蜜，就能够持续进蜜。

撤蜜脾时，只撤已经封盖转化成熟后的蜜脾继箱，没

有封盖成熟蜜脾及繁殖区的蜂蜜不取。一年四季，蜂

群中一直有蜜蜂吃不完的蜂蜜，不需要给蜜蜂饲喂任

何代用饲料，蜜蜂健康，寿命长，群势强壮，除了蜂

螨基本无病。

11.标准化生产管理

多箱体养蜂，蜂群强，箱体多，蜂箱重，查看

每个蜂群都不容易。为了方便蜂群管理，组建多箱体

时，蜂群群势等都要一致，抽查一群、两群，就可以

了解整个蜂场蜂群基本情况，进行标准化统一管理。

12.数字化生产管理

目前电子监控技术已经成熟，选择蜂场中的一两

个蜂群，安装上电子监控系统，通过手机了解蜂群进

蜜情况、出勤情况、温湿度等情况，辅助进行蜂群管
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理，减轻养蜂劳动强度，提高管理效率。蜂场再多安

装几个监控摄像头，辅助蜂场安全管理。

13.机械化生产管理

多箱体蜂群比较重，每组蜂群都要有坚固的底

座，一方面可以有效防止蜂箱倾倒，另一方面可以方

便使用叉车、吊机移动蜂群。平时查看蜂群、加继箱

时，可以使用龙门架、小吊机、升降车等工具。撤储

蜜继箱时，可以使用脱蜂板脱蜂，然后再利用吊机、

升降车等工具撤除继箱。蜂群需要转地时，可以使用

移动养蜂平台或养蜂车，也可以利用叉车、吊机装卸

汽车，运输蜂群。

14.规模化生产管理

多箱体养蜂，饲养一群也行，饲养数百群、上

千群也行，由于平时不做过多管理，机械化程度高，

忙碌时可以请临时帮工协助工作，根据自己的需要实

行不同规模养殖。规模比较大的蜂场，可以组建养蜂

公司，组建专门的蜜蜂繁殖场、育王场、蜂箱机具制

造厂、追花采蜜蜂场、蜂蜜加工厂、蜂产品营销公司

等，统一安排，分工协作，实现效益最大化。

15.蜜脾处理

养蜂场撤下来的封盖蜜脾，拉回蜂蜜加工厂，没

有加工厂的可以拉回自己家，找一干净卫生合适的房
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屋保存。湿气比较大的地方或季节（湿度>58%），

储蜜房间内可以利用功率比较大的除湿机进行空气干

燥处理。湿度比较低的地方或季节（湿度<58%），

可以利用电扇加强房间通风，促使水分高的蜜脾蜂蜜

水分蒸发，待到蜜脾中的蜂蜜水分达到要求后，统一

取蜜。

16.蜂蜜摇取

经过测试，蜂蜜水分低于17%，波美度43以上

时，抗菌能力很强，常见病菌不能在蜂蜜中繁殖，常

温密封避光条件下保存多年不会发酵变质，理化指标

能完全符合国家相关标准。这样的蜂蜜，粘稠度很

高，一般两框摇蜜机很难把蜜脾中的蜂蜜摇出来。因

此，要选用电动割蜜刀割除蜡盖，选辐射式电动摇蜜

机进行摇蜜。割除的蜜脾蜡盖，上面粘有很多蜂蜜，

利用高速离心机进行蜜蜡分离。摇出的蜂蜜，及时过

滤，入罐密封保存。

17.检测、存储

按照国家要求进行取样，送国家认可的检测机构

全项检测。储蜜容器材质要符合国家要求，密封，贴

上含有时间、地点、蜜源、生产者、重量、波美度等

相关内容的标签。在卫生、干燥、避光、温度较低的

库房（<20℃）保存。

18.蜂蜜包装、销售

蜂蜜原料可以整吨出售，也可以自己分装出售。

蜂蜜加工需要按国家要求，办理食品加工销售等手

续，自己没有条件的可以委托加工，完善手续后才能

进入市场零售。
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